COOK VALVE
ОПРОСНЫЙ ЛИСТ НА КОМПРЕССОРЫ И КЛАПАЫ
	КЛИЕНТ:
	ДАТА: 

	АДРЕС:
	ОТВЕТ ПОДГОТОВИЛ:

	КОНТАКТНОЕ ЛИЦО: 
	№ ЗАКАЗА MANLEY:

	ТЕЛЕФОН:
	№ КЛИЕНТА:

	ФАКС:
	ИНДЕКС КОМПРЕССОРА ПО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ СХЕМЕ: 


	ИЗГОТОВИТЕЛЬ КОМПРЕССОРА: 
	□ СО СМАЗКОЙ                                          □ БЕЗ СМАЗКИ      

	МОДЕЛЬ: 
	□ МОТОРНЫЙ ПРИВОД                             □ ДВИГАТЕЛЬ

	МЕСТОНАХОЖДЕНИЕ КОМПРЕССОРА: 
	ВОЗВЫШЕНИЕ: (□ ФУТОВ/ □ МЕТРОВ):                 

	КЛАПАНЫ УСТАНОВЛЕННЫЕ ИЗГОТОВИТЕЛЕМ КОМПРЕССОРА:


	МОЩНОСТЬ НА ВАЛУ (НОМИНАЛ/ФАКТ):          


	ОБ/МИН:
	ЕМКОСТЬ:
	ступень/ряд 1
	ступень/ряд 2
	ступень/ряд 3
	ступень/ряд 4

	ДИАМЕТР ЦИЛИНДРА (□ ДЮЙМ/ □ ММ)
	
	
	
	

	ХОД ПОРШНЯ (□ ДЮЙМ/ □ ММ)
	
	
	
	

	ДИАМЕТР ШТОКА  (□ ДЮЙМ/ □ ММ)
	
	
	
	

	КОЛ-ВО ЦИЛИНДРОВ НА СТУПЕНЬ
	
	
	
	

	ОДИНАРНОГО ИЛИ ДВОЙНОГО ДЕЙСТВИЯ (если одинарного, то где происходит сжатие газа: в начале или на конце цилиндра)
	
	
	
	

	ДАВЛЕНИЕ НА ВХОДЕ (□ Па / □ бар /  □ кгс/см2)
	
	
	
	

	ДАВЛЕНИЕ НА ВЫХОДЕ (□ Па / □ бар /  □ кгс/см2)
	
	
	
	

	МАКС. РАЗНИЦА ДАВЛЕНИЙ (□ Па / □ бар /  □ кгс/см2)
	
	
	
	

	ТЕМПЕРАТУРА НА ВХОДЕ (□ по Фаренгейту / □ по Цельсию)
	
	
	
	

	ТЕМПЕРАТУРА НА ВЫХОДЕ (□ по Фаренгейту / □ по Цельсию)
	
	
	
	

	КОЛ-ВО ВСАСЫВАЮЩИХ КЛАПАНОВ НА КОНЦЕ ЦИЛИНДРА
	
	
	
	

	КОЛ-ВО НАГНЕТАТЕЛЬНЫХ КЛАПАНОВ НА КОНЦЕ ЦИЛИНДРА
	
	
	
	

	ОБЩЕЕ КОЛ-ВО КЛАПАНОВ НА ЦИЛИНДР
	
	
	
	

	РАЗГРУЗОЧНОЕ УСТРОЙСТВО ВСАСЫВАЮЩЕГО КЛАПАНА – ПАЛЕЦ/ЗАГЛУШКА
	
	
	
	

	МЕРТВЫЙ ОБЪЕМ - %
	
	
	
	


	ОПИШИТЕ ВОЗНИКАЮЩИЕ ПРОБЛЕМЫ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ

   □ СЛОМАННЫЕ ПЛАСТИНЫ       □ ПРУЖИНЫ         □ СЕДЛА

   □ ГРЯЗЬ                                         □ НАРОСТ             □ ЕМКОСТЬ

   □ СОЛЬ                                          □ ТРЕЩЕНЫ          □ ДРУГОЕ


	ЧАСТОТА ВОЗНИКНОВЕНИЯ ПРОБЛЕМЫ

(ДНИ, НЕДЕЛИ, МЕСЯЦЫ)


	ИНТЕРВАЛ РЕГУЛЯРНОГО ТЕХОБСЛУЖИВАНИЯ КЛАПАНА:

	КЛАПАНЫ ОБСЛУЖИВАЛИСЬ: □ НА МЕСТЕ    □ ВНЕ ПРОИЗВОДСТВА     □ НЕ ОБСЛУЖИВАЛИСЬ (ЗАМЕНА НОВЫМИ)


	ВСАСЫВАНИЕ
размеры в □ дюймах / □ мм
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	НАГНЕТАНИЕ

размеры в □ дюймах / □ мм
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	   SEAT    -    СЕДЛО
GUARD    -    КОЖУХ
  FLOW    -    ПОТОК

	СТУПЕНЬ
	1
	2
	3
	СТУПЕНЬ
	1
	2
	3

	A
	
	
	
	A
	
	
	

	B
	
	
	
	B
	
	
	

	C
	
	
	
	C
	
	
	

	D
	
	
	
	D
	
	
	

	E
	
	
	
	E
	
	
	

	F
	
	
	
	F
	
	
	

	G
	
	
	
	G
	
	
	

	H
	
	
	
	H
	
	
	

	J
	
	
	
	J
	
	
	

	K
	
	
	
	K
	
	
	

	X1
	
	
	
	X1
	
	
	

	Размер & резьба1
	
	
	
	Размер & резьба1
	
	
	

	Кол-во2
	
	
	
	Кол-во2
	
	
	

	Окружность болта2
	
	
	
	Окружность болта2
	
	
	

	Размер2
	
	
	
	Размер2
	
	
	

	Резьба2
	
	
	
	Резьба2
	
	
	

	Глубина2
	
	
	
	Глубина2
	
	
	

	Подъем
	
	
	
	Подъем
	
	
	

	Производительность компрессора
	
	
	
	Производительность компрессора
	
	
	


1 – ДАННЫЕ ЦЕНТРАЛЬНОГО СТЕРЖНЯ                                          2 – ДАННЫЕ ОТВЕРСТИЯ КЛЕТКИ 
	АНАЛИЗ ГАЗА

(СОСТАВ ПРИВЕДЕН В % ОТ МАССЫ, ЕСЛИ НЕ ОГОВАРИВАЕТСЯ ИНОГО)

□ АНАЛИЗПРИЛАГАЕТСЯ

	ГАЗ 
	Молекулярный вес
	%
	ГАЗ
	Молекулярный вес
	%

	ВОЗДУХ
	
	28.966
	
	1-БУТАН
	C4H10
	58.120
	

	КИСЛОРОД
	О2
	32.000
	
	n-БУТАН
	C4H10
	58.120
	

	АЗОТ
	N2
	28.016
	
	1-ПЕНТАН
	C5H12
	72.146
	

	ПАРЫ ВОДЫ
	H2О
	18.016
	
	n-ПЕНТАН
	C5H12
	72.146
	

	УГАРНЫЙ ГАЗ
	CО
	28.010
	
	ГЕКСАН ПЛЮС
	
	
	

	УГЛЕКИСЛЫЙ ГАЗ
	CО2
	44.010
	
	АММИАК
	NH3
	17.031
	

	СЕРОВОДОРОД
	H2S
	34.076
	
	ХЛОРИД ВОДОРОДА
	HCl
	36.461
	

	ВОДОРОД
	H2
	2.016
	
	ХЛОР
	Cl
	70.914
	

	МЕТАН
	CH4
	16.042
	
	ХЛОРИДЫ – СЛЕДЫ
	
	
	

	ЭТИЛЕН
	C2H4
	28.052
	
	
	
	
	

	ЭТАН
	C2H6
	30.068
	
	
	
	
	

	ПРОПИЛЕН
	C3H6
	42.078
	
	
	
	
	

	ПРОПАН
	C3H8
	44.094
	
	
	
	
	

	ПОДСЧИТАННЫЙ МОЛЕКУЛЯРНЫЙ ВЕС
	
	Ср/Сv (K) @ 1500 по Фаренгейту (□ 0F/ □ 0С)
	

	РАЗЪЕДАЮЩИЕ ВЕЩЕСТВА        (□ Да/ □ Нет)
	ЖИДКИЕ ВЕЩЕСТВА         (□ Да/ □ Нет)

	ЛИПКИЙ НАРОСТ                           (□ Да/ □ Нет)
	ТВЕРДЫЕ ОБЛОМКИ         (□ Да/ □ Нет)


* - ЕСЛИ ПРИСУТСТВУЮТ ПАРЫ ВОДЫ И/ИЛИ ХЛОРИДЫ, ХОТЯ БЫ МЕЛЬЧАЙШИЕ СЛЕДЫ, ОНИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОТРАЖЕНЫ В ТАБЛИЦЕ.
	Запишите любые другие данные здесь: 
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